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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlauflgen PrQfungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und denn Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT unnfaBt insgesamt 6 Blatter einschlleBlloh dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. M (an den Anmelder und das Intemationale Buro gesandt) insgesamt 8 Blatter; dabei handelt es sIch um 

Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zelchnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 



b. □ 



70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und Im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprungllch eingereichten Fassung hinausgeht. 

(nuran das Intemationale Buro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl derytJes elektronlschen Datentrager(s) 
angeben) , der/die ein Sequenzprotokoll und/bder die dazugehorlgen Tabellen enthalt/enthalten, nur in 
elektronischer Form, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Berichts 
Priorltat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde EInheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtllch der Neuhelt, der erflnderischen Tatigkeit 
und der gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
USER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004yD53709 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt niciits anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

be! der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzbiatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, geiten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 >29 in der ursprunglich eingerelchten Fassung 



eingegangen am 05.12.2005 mit Schreiben vom 30.1 1.2005 
eingegangen am 23.03.2006 mit Schreiben vom 21.03.2006 
eingegangen am 1 0.04.2006 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

1/10-10/10 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeid betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. S Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeid angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde iiber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 
El Anspruche: Nr. 16-20 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen elnlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden^ 



Anspruche, Nr. 

1-15 
16-20 
21 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004A)53709 



Feld Nr. V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-21 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-21 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-21 

Nein: Anspruche: 



2. Unteriagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. Vlli Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist foigendes zu bemerken: 

slehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzelchen 
PCT/EP2004/053709 



Zu Punkt I. 

Die am 10.04.2006 per Fax mit Schreiben vonn 10.04.2006 eingegangenen Ande- 
rungen des Anspruchs 19 bringen Sachverhalte ein, die im Widerspruch zu Artikel 
34(2)b) PCT liber den Offenbarungsgehalt der internationalen Annneldung im Anmelde- 
zeitpunkt hinausgehen. Es handelt sich dabei um folgende Anderung: 

Der Ausdruck ausfuhrbar isf wurde durch "gefuhrt wird' ersetzt, 

Diese Anderung f indet jedoch keine Basis in der ursprungllch eingereichten Anmeldung 
und ist deswegen niclit zulassig. 



Zu Punkt V. 

1 Es wird auf das folgende Dokument, was in der Anmeldung zitiert wurde, 
verwiesen: 

D1 : DE 1 01 29 565 A1 (SIEMENS AG) 9. Januar 2003 (2003-01 -09) 

2 Anspruch 1 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart die Merkmale, die im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 definiert sind. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren durch die Merkmale, die im kennzeichnenden Teil definiert sind. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) POT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, dass die Modellierung des zeitlichen Temperaturverlaufs von Stahl bei 
der Abkuhlung verbessert wird. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschla- 
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gene Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit 
(Artikel 33(3) PCT): 

Die definierte Schritte des Modellierungsverfahrens werden in keinenn der 
bekannten Dokunnente offenbart und gehoren auch nicht zunn allgemeinen 
Wissen des Fachmanns: 

- Die Modellierung der Zustande umfasst eine lokale Konzentrations- 
verteilung mindestens eines inn Stahl beweglichen Legierungselementes 

- Die lokale Anteile der Phasen des Stahls (Austenit und mindestens eine 
2weite Phase) wird durch das AusnnaB der Verscliiebung der Phasengrenze 
bestimnnt, 

- wobei diese Verschiebung der Phasengrenze durch Bestinnnnen der 
Anderung der Konzentrationsverteilung dieses Legierungselementes durch 
Losen eines Stefan-Problems ermittelt wird. 

3 Anspruche 2 bis 1 7 

Die Anspruche 2 bis 17 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit 
ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 

4 Anspruche 18 und 19 

Die Gegenstande der Anspruche 18 (Datentrager) und 19 (Rechner) eriauben 
durch das gespeicherte Computerprogramm die Durchfuhrung der Verfahren nach 
einem der Anspruche 1 bis 17. 

Somit sind diese Gegenstande neu und erfinderisch (Artikel 33(2) und (3) PCT). 

5 Anspruche 20 und 21 

Die Anspruche 20 und 21 sind vom Anspruch 19 abhangig und erfullen damit 
ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 

6 Die Gegenstande der Anspruche 1-21 finden in der Kuhlung von Stahl eine 
gewerbliche Anwendung. 
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Zu Punkt VIII. 

1 Die Anmeldung erftillt nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT, weil Anspruch 
1 9 nicht klar ist. 

1 .1 Durch Verwendung des Ausdrucks "ausfuhrbar isf wird der Gegenstand des 
Anspruchs 1 9 unklar. Es wird niclit klar definiert, ob und wann das Modellier- 
verfahren durcligefuhrt wird, wenn das Connputerprogramm aufgerufen wird. 
Zur Klarstellung konnte der Wortiaut "ausgefuhrt wird' verwendet werden. 
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Patent anspriiche 

1. Rechnergestutztes Modellierverf ahren fur das Verhalten ei- 
nes Stahlvolumens (1) mit einer Volumenoberf lache, 

- wobei ein Rechner (4) anhand eines momentanen Anfangszu- 
stands (ZA) des Stahlvolumens (1) and mindestens einer uber 
die Volumenoberf lache auf das Stahlvolumen (1) einwirkenden 

— momeTEt3rre n— Ei-n flnas-s-gr o^Be— e W-)- ■ du-r eh--Lo s^en ~ei.-ne-r— Wa-rme-l-ei: 

tungsgleichung und einer Phasenumwandlungsgleichung einen 
Folgezustand (ZF) des Stahlvolumens (1) ermittelt, 

- wobei die mindestens eine Einf lussgrolie (W) fiir eine Anzahl 
von Flachenelementen (10) der Volumenoberf lache jeweils ei- 
nen lokalen Einfluss umfasst und die lokalen Einfliisse uber 
das jeweilige Flachenelement (10) auf das Stahlvolumen (1) 
einwirken, 

- wobei der Anf angszustand (ZA) und der Folgezustand (ZF) fur 
eine Anzahl von Volumenelementen (9) des Stahlvolumens (1) 
jeweils lokale Anteile (pi, p2, p3) von modellierten Phasen 
des Stahls und eine einen lokalen Energieinhalt des Stahls 
beschreibende Grolie (H) umfassen, 

- wobei die modellierten Phasen des Stahls Austenit und eine 
erste weitere Phase umfassen, in die Austenit umwandelbar 
ist und die in Austenit umwandelbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

- dass der Anf angszustand (ZA) und der Folgezustand (ZF) fur 
mindestens eines der Volumenelemente (9) auch eine lokale 
Konzentrationsverteilung (K) mindestens eines im Stahl be- 
weglichen Legierungselements umfassen, 

- dass im Rahmen der Umwandlungsgleichung fur das mindestens 
eine Volumenelement (9) ermittelt wird, welche Konzentrati- 
onen (kl, k3; k2, k4 ) des mindestens einen beweglichen Le- 
gierungselements beidseits einer ersten Phasengrenze (11, 
12) zwischen Austenit und der ersten weiteren Phase vorlie- 

gen, 

- dass durch Losen eines ersten Stefan-Problems ermittelt 
wird, ob und wie sich die Konzentrationsverteilung (K) des 
mindestens einen beweglichen Legierungselements im austeni- 
tischen Bereich des betrachteten Volumenelements (9) andert 
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und Ob und urn welches AusmaB (5x, 5x' , 5x'') sich die erste 
Phasengrenze (11, 12} dadurch verschiebt, und 
- dass die lokalen Anteile (pi, p2, p3) der Phasen anhand ei 
ner durch das Ausmali (5x) der Verschiebung der ersten Pha- 
sengrenze (11, 12) bestirnmten Lage der ersten Phasengrenze 
(11, 12) ermittelt werden. 

■2-r—Modei-l-i'e'r veiT £-a-h-r e-n— n a-eh—An-s p-ru eh--!-, 



dadurch gekennzeichnet, 
10 - dass die modellierten Phasen des Stahls auch eine zweite 

weitere Phase umfassen, in die Austenit umwandelbar ist und 
die in Austenit umwandelbar ist, 

- dass fiir das betrachtete Volumenelement (9) im Rahmen der 
Umwandlungsgleichung auch ermittelt wird, welche Konzentra- 

15 tionen (k2, k4; kl, k3) des mindestens einen beweglichen 

Legierungselements beidseits einer zweiten Phasengrenze 
(12, 11) zwischen Austenit und der zweiten weiteren Phase 
vorliegen, 

- dass durch zusStzliches L5sen eines zweiten Stefan-Problems 
20 ermittelt wird, ob und wie sich die Konzentrationsvertei- 

lung (K) des mindestens einen beweglichen Legierungsele- 
ments im austenitischen Bereich des betrachteten Volumen- 
elements (9) andert und ob und um welches AusmaB (5x'\ 6x' ) 
sich die zweite Phasengrenze (12, 11) dadurch verschiebt, 
25 - dass die Stef an-Probleme miteinander gekoppelt sind, 

- dass den Phasengrenzen (11, 12) Flachenmafie (Fl, F2) zuge- 
ordnet sind, 

- dass ein Anteil (q) des der zweiten Phasengrenze (12) zuge- 
ordneten FlachenmaBes (F2) an der Summe der Flachenmaiie 

30 (Fl^ F2) bestimmt wird und 

- dass die lokalen Anteile (pi, p2, p3) auch vom Anteil (q) 
des der zweiten Phasengrenze (12) zugeordneten Flachenmafies 
(F2) an der Summe der FlachenmaBe (Fl, F2) abhSngen. 

35 3. Modellierverfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass der An- 
teil (q) des der zweiten Phasengrenze (12) zugeordneten Fla- 
chenmaBes (F2) an der Summe der Flachenmaiie (Fl, F2) derart 
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bestiramt wird, dass die Phasengrenzen (11, 12) stets neben- 
einander angeordnet bleiben. 

4. Modellierverf ahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass der An- 
teil (q) des der zweifcen Phasengrenze (12) zugeordneten Fla- 
chenmafies (F2) an der Summe der Flachenmalie (Fl,. F2) derart 

'na-ahge-frrhxtr-^wdrrdT -xi-a-ss— d-i-e~Pha-s eng-r en z-e n- - (- 1-1-, — ^1-2-)- -au-f e-i-n-a-nde-r" 
2U streben. 



5. Modellierverf ahren nach Anspruch 2, 3, oder 4, 
dadurch gekennzeichnet^ dass anhand 
des Anteils (q) des der zweiten Phasengrenze (12) zugeordne- 
ten Flachenmafles (F2) an der Summe der FlachenmaAe (Fl, F2) 

15 abgeleitet wird, ob Austenit nur in die erste weitere Phase, 
nur in die zweite weitere Phase oder sowohl in die erste als 
auch in die zweite weitere Phase umgewandelt wird. 

6. Modellierverfahren nach einem der obigen Anspruche, 
20 dadurch gekennzeichnet, 

- dass das betrachtete Volumenelement (9) quaderformig ausge- 
bildet ist und drei Grundabiuessungen (A, B, C) aufweist, 

- dass die erste Phasengrenze (11, 12) als Rechteck mit einer 
ersten Langsseite und einer ersten Querseite ausgebildet 

25 ist und 

- dass die erste Langsseite mit einer ersten der Grundabmes- 
sungen (A, B, C) korrespondiert , die erste Querseite paral- 
lel zu einer zweiten der Grundabmessungen (A, B, C) ver- 
lauft und Verschiebungen (6x'' , Sx'') der ersten Phasengrenze 

30 (11, 12) parallel zu der dritten der Grundabmessungen (A, 

B, C) erfolgen. 

7 . Modellierverfahren nach Anspruch 6 und einem der Anspruche 
2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 

35 - dass die zweite Phasengrenze (12, 11) als Rechteck mit ei- 
ner zweiten Langsseite und einer zweiten Querseite ausge- 
bildet ist und 
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- dass die zweite L^ngsseite mit der ersten der Grundabmes- 
sungen (A, B, C) korrespondiert, die zweite Querseite pa- 
rallel zur zweiten der Grundabmessungen (A^^ C) verlauft 
und Verschiebungen (8x", 6x' ) der zweiten Phasengrenze (12, 
11) parallel zur dritten der Grundabmessungen (A, C) er- 
f olgen- 



-8^~"~Hodel"l"±^wr^B-h^ * ' 

dadurch gekennzeichnet, dass die Sum- 

10 me (1) der Querseiten der Phasengrenzen (11, 12) ungefahr 

gleich dem 1,5- bis 3-fachen eines kritischen Lamellenabstan- 
des (1'') ist, bei dem eine Energiebilanz, die einerseits mit 
dem Verschieben der Phasengrenzen (11, 12) korrespondierende 
Phasenumwandlungen des Stahls und andererseits mit dem Ver- 

15 schieben der Phasengrenzen (11, 12) korrespondierende Ande- 

rungen der Flache einer Grenzschicht (16) zwischen der ersten 
und der zweiten weiteren Phase beriicksichtigt , ausgeglichen 
ist , 

20 9. Modellierverfahren nach einem der obigen Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Ste- 
fan-Problem eindimensional angesetzt und gelost wird bzw. die 
Stef an-Probleme eindimensional angesetzt und gelost werden 
und dass der Anteil (p3) an Austenit anhand einer nicht line- 

25 aren Funktion der Lage der Phasengrenze (11, 12) bzw. der 
Phasengrenzen (11, 12) ermittelt wird. 

10. Modellierverfahren nach einem der obigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Er- 
mittlung, in welchen Konzentrationen (kl bis k4) das mindes- 
tens eine bewegliche Legierungselement beidseits der ersten 
Phasengrenze (11/ 12) bzw. beidseits der ersten und beidseits 
der zweiten Phasengrenze (11, 12) vorliegt, anhand der 
Gibbsschen freien Enthalpien (Gl, G2, G3) der Phasen erfolgt. 

11. Modellierverfahren nach einem der obigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass anhand 
der im Anf angszustand (ZA) bereits vorhandenen Phasen und an- 
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hand der Gibbsschen freien Enthalpien (Gl, G2, G3) der Phasen 
ermittelt wird^ ob sowohl Austenit als auch die erste weitere 
Phase vorliegen bzw. ob zusatzlich zu Austenit und der ersten 
weiteren Phase auch die zweite weitere Phase vorliegt. 

12, Modellierverfahren nach einem der obigen Ansprliche;. 
dadurch gekennzeichnet, dass das 

-&ta-hi-vcxi-umeTi — (-l-)"e-iTi^e--~V-i'ei-^-a-hi^^ 

fasst^ dass das Stefan-Problem bzw. die Stef an-Probleme nur 
fur einen Tail der Volumenelemente (9) gelost wird bzw. war- 
den und dass die lokalen Anteile (pl^ p2, p3) der Phasen der 
anderen Volumenelemente (9) anhand der lokalen Anteile (pi, 
p2r p3) <i^^ Phasen des Teils der Volumenelemente (9) ermit- 
telt werden. 

13. iyiodellierverf ahren nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass die 
Warmeleitungsgleichung individuell fur jedes Volumenelement 
(9) gelost wird. 



14. Modellierverfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

- dass dem Rechner (4) ein Erstzustand (Z) und zumindest eine 
gewilnschte Endgrofie (f*) vorgegeben werden, 

25 - dass das Modellierverfahren nach einem der Anspruche 1 bis 
10 iterativ angewendet wird, 

- dass der Anf angszustand (ZA) der ersten Iteration dem Erst- 
zustand (Z) und der Anf angszustand (ZA) jeder weiteren Ite- 
ration dem unmittelbar zuvor ermittelten Folgezustand (ZF) 

30 entspricht und 

- dass anhand des nach einer letzten Iteration ermittelten 
Folgezustands (ZF) eine erwartete EndgroJie (f ' ) ermittelt 
und mit der gewunschten Endgrofie (f ' *) verglichen wird. 

35 15. Modellierverfahren nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass es on- 
line und in Echtzeit oder offline ausgefuhrt wird. 
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16. Modellierverfahren nach Anspruch 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ein- 
flussgroSen (W) der Iterationen in ihrer Gesamtheit einetn 
Einf lussgroSenverlauf entsprechen, dass der Rechner (4) auf- 
grund des Vergleichs der erwarteten EndgroSe (f) mit der ge- 
wunschten EndgroSe (f*) den Einf lussgroBenverlauf variiert 
tmd ausgehend vom Erstzustand (Z) das Modellierverfahren nach 
"imsp-rtrch-- 1-2— erneu^t-aus-f Mir-fe— 

groSe (f) mit der gewiinschten EndgroSe (f*) korrespondiert . 



17. Modellierverfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass es on- 
line und in Echtzeit ausgefiihrt wird, dass der Rechner (4) 
anhand einer a\as dem Anf angszustand (ZA) ermittelten Anfangs- 
15 groSe (f) und einer gewiinschten FolgegroBe (f*) die Einfluss- 
grdSe (W) ermittelt und dass der Rechner (4) eine Beeinflus- 
sxingseinrichtung (2) derart ansteuert, dass das Stahlvolumen 
{!) entsprechend der ermittelten Einf lussgroBe (W) beein- 

flusst wird. 



18. Datentrager mit einem auf dem Datentrager gespeicherten 
Computerprogramm (6) umfassend Programmcode-Mittel zur Durch- 
ftihrung aller Schritte eines Model lierverfahr ens nach einem 
der obigen Anspruche, wenn das Computerprogramm (6) auf einem 

25 Rechner ausgefiihrt wird. 

19. Rechner mit einem Massenspeicher (8), in dem ein Compu- 
terprogramm (6) umfassend Programmcode-Mittel zur Durchfuh- 
rung aller Schritte eines Modellierverf ahrens nach einem der 

3 0 Anspriiche 1 bis 17 hinterlegt ist, so dass bei Aufruf des 

Computerprogramms (6) von dem Rechner ein Modellierverfahren 
mit alien Schritten nach einem der Anspruche 1 bis 17 aus- 
fiihrbar ist. 

35 20. Beeinf lussungseinrichtung zum Beeinflussen der Temperatur 
eines Stahlvolumens (1) , wobei die Beeinf lussungseinrichtung 
einen die Beeinf lussungseinrichtiing steuemden Rechner (4) 
nach Anspruch 19 aufweist. 
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16, Model lierverfahren nach Aaspruch 14 oder 15, 
daaurch geJcennzeic-hnet, da^g clie Ein- 
flussgraSen (W) der Iterationen in ihx-^r Gesamtiaeit einem 
BinflussgrSllenverlauf entepr echen , dass dex Rechner (4) auf- 
gr-und des Vergleichs der erwarteten EndgroSe (f) mit der ge- 
wunsGlnten Bndgxofie {£'*) den K±nf lussgroSenvsrlauf va^riiert 
und ausgehend vom Eratau stand (Z) dag Mo dellierverfaliren nach 
Anspruch 12 erneut ausfuhrt, bis zuitiindest die erwartete End- 
grOEe {£' ) mit der gewiinschten Endgrofie (f*) korrespondiert , 



17. Modellierverf ahren nach. einem der Aaspsruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass on- 
line und in Eclitzeit ausgefiu.hr t wird, dass der Rechner (4) 
aniiand einer aus dem Anf angszustand (ZA) ermittelteii Anfaaags- 
15 grO£e (f) imd einer gewiinschten FolgegrSSe (f*) die Einfluss- 
gxofie (W) ermittelt und das^ der Rectiner (4) eine Beeinflus>- 
sungseinrichtung (2) derarfc ansteuert, dass das Stalilvo lumen 
(1) entsprechend der ermittslten Einf lussgro£e (w) beein- 
flussfc wird- 



16. Datentrager mit einem auf dem DatentrSger gespeiclierfcen 
Comptiterprogramm (6) uxiafassend Prograinmcode-Mittel zur 
Durchfiihrung aller Schritte eines Modellierverfalirens nach 
einem der obigen Ansprtiche, wenn das Coit^puterprogramrti (6) auf 
25 einem Hecimer ausgefuJirt wird, 

19. Rechner mit einem Massenspeicher (8), in dem sin Coinpu- 
terprogramm (6) umfassend Programmcode-Mittel zur 
Durch-ftihrung aller Scbritte eines Modellierverf ahrens nach 
3 0 einem der Anspruehe 1 bis 17 hinterlegt ist, so dass bei 
Aufruf des Computerprograrrans (6) von dem Rechner ein 
Modellierverfahren mit alien Schritfcen nach einem der 
Anspruche 1 bis 17 gefuhrt wird. 

3 5 20. Beeinflussungseinrichtung zum Seeinflussen der Temperatur 
eines Stahlvolximens (1), wobei die Beeinf lussungseinrichtung 
einen die Beeinf lussungseinrichtung steuemden Rechner (4) 
nach Anspruch 19 auf weist . 
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21. Beeinf lussungseinxichtung nach Ansprucli 20, die a.ls 
Ktihlstrecke ausgefoildet ist. 
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